Chrysler 2.2 Lts.
Doble Arbol de Levas a la Cabeza (Turbo I11)

Sincronizacidn de la Distribucion

Fig. 5 Marcas de sincroaizacién de los
drholes de levas y ef cigBedial

TapAAS #eia del e 6 Bainieies de

fig. 7
Torque en secuencia de las
flechas de balancines:

1) 12 Nm 9 Lbs-pie
2) 4 Nm 18 Lbs-pie

flo. &

71 Quite el micrdmetro de cardtula de la cabeza de
cllindras {Fig. 3). Retire |35 brocas o los bota-
dares de las catarinas de los Arboles de levas
{Fig. 1)

8) Ajustelatensidn a 445 N (110 lo) si la banda es
nueva o a 311 N (70 Ib) si la banda esta usada.
Instale sobre la banda de sincronizacién el
calibrador de tensidn de bandas (Fg. 6) Ajuste
el tensor hasta que lpgre la tension especifica-
da.

PRECAUCION: para gue ia lectura sea correc-
ta, & calibrador de tension de la banda debera
sér colocado entre los dientes de la misma.

9% Haga girar al cigliefial dos vueltas completas en

el sentido del reloj y werifique el alineamisnto
de |as marcas de sincronizacidn del drbol de le-
vas y del cighefal. No invierta la direccidn de
gire del cighefal, ni trate de hacer girar el ma-
tar mediante los tornilios de sujecion del arbol
de levas o de la flecha de becesorios.

10} Revise nuevamente Ia tensidn de la banda y de

Sér Necesanio, djostela,

11) Apnete las Mechas de balancines a 12 N.m (9

ib-pie) 2n la secusncia que sé muestra en la
(Fig. 7}, levdndolos después a 24 N.m (L8 Lbs-
pie).

12} Instale (as tapas de vilvulas, las bujias, los ca-

bles de ignicidn vy la cubierta de cables.



Chrysler 2.2 Us.
Doble Arbol de Levas a la Cabeza (Turbo 111)

Sincronizacion de 1a Distribucidn

17 Quite |as tapas de valvuias y afloje res vuealtas

los pernos de los conjuntos de balancines, corms
e muestra en |a figura 2

Precaucidn: antes de proseguir, aseglrese de
gue an los buzos hidraulicos no haya sopores
fajes o fatantes

21 Alines v file los engranes de Ios érboles de levas

de admiciin w de eaeape, Usando para &lio LR par
da brocas o de botadores de 37327 (fig, 1) Mo es
necesano sincranizar g flecha de accesorios.
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Quite las bujias.

Instale un micrémetro de cardtula en el aguje-
ro dela bujia Wom, 1 figura 3

Haga girar el ciglefal hasta gue 2l piston Mdm,
1 guede &n punto muerte superfon Margue &l
blogue del mator como referencia del PS5,

Instale |2 banda de sincronizacion v polea loca
&n la secuencia gue se muestra en |s figura 5
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